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Accélérer la transition
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Boucles innovantes
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ﬂencon’rres Reégionales
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Matériaux complexes : du casse-téte au potentiel de AL FeemrRsrdy Recyclage

valorisation

De quoi parle-t-on ?

Vitrage 4-20-4 FE

l— — — — — e —— e

Panneaux sandwich

% X : Chassis de fenétre PVC +
Eléements collés (ex : armature + vitrages + joints
carrelage)

e | .5

Béton fibre Composites (ex :

plastique et bois) 002 N ACCELERATEUR
DE LECO-TRANSITION



Matériaux complexes : du casse-téte au potentiel de

valorisation
Pour en parler:

o

PoITTEMILL )

Cyrille Ramaen,
ingénieur commercial
chez Poittemill

Olivier Rio,
président d’'alLiSa.D

Le cas des matériaux
contaminés par des
substances CMR

Process et techniques de
séparation des matériaux
complexes

encontres Régionales

du Réemploi et du Recyclage
A Gons le Batiment Peoac 4

Y

Virginie Gadja, responsable
prescription Région Nord
chez Actis Isolation

Francois Humbert,
coordinateur économie
circulaire de 'ADEME

Présentation de deux autres La nécessité d'éco-concevoir
boucles d’économie circulaire
liées a des matériaux complexes :
les menuiseries vitrées et le

platre

CD Y ACCELERATEUR
“ DE LECO-TRANSITION



1 8 ﬂencon’rres Régionales

Réemploi et du Recyclage
NOVEMBRE. AU POl Recyclage
LOOS-EN-GOHELLE

Cyrille Ramaen

Ingénieur commercial chez Poittemill

POITTEMILL

D& ) ACCELERATEUR
C S® DE LECO-TRANSITION



Po I TT E M I L L ﬂeneqm’rres Régiomoles
Ao Réemplorg . Reorcioge

Solutions de broyage et classification en voie séche

® Equipementier et société d’'ingénierie francaise depuis 1933
® Broyage fin, séparation et traitement des poudres

® Station pilote R&D a Béthune (62)

® Membre TEAM2 et CEFR, brevets machines et procédés

® Nombreux projets liés au recyclage et matériaux complexes : déchets de
chantier / matériaux de construction, DEEE, valorisation de co-produvits, ...

| || 17 ) e e
b b’ b N DE 'ECO-TRANSITION



Separation des materiaux complexes ‘Ci“ﬁ%%%S?LSFS?Recydoge

dans le Batiment wCD28

Procédeés et technologies pouvur le recyclage

® plusieurs traitements possibles : ® Equipements de tri et de séparation:
- Collecte sélective - Séparateurs magnétiques
- Tri / séparation manuel ou automatisé - Tri optique
- Concassage ou broyage - Criblage / tamisage
- Traitement chimique, thermique - Séparation aéravlique

- Tables densimétriques

- Voie liquide (centrifugation, décantation,
filtration, hydrométallurgie, ...)

" ACCELERATEUR
b’ b C® DE LECO-TRANSITION




Enjeux :

Rentabilité

Automatisation / Massification
Scalabilité

OPEX (énergie, maintenance)
Qualité des matériaux recyclés
Sur-tri

ﬂencon’rres Reégionales
d

A U Réemploi et du Recyclage

dans le Batiment oy CD2C

Problemes rencontreés :

Hétérogénéité des gisements
Présence matériaux dangereux
Caractérisation ATEX
Variations d’humidité

Variété de technologies

Cumul de risques

Expérience des exploitants

W ACCELERATEUR
-



ﬂencon’rres Regionales

A du Réemploi et du Recyclage

dans le Batiment oy CD2C

Leviers de développement et facilitateurs

Tri en amont : qualité de la collecte, Eco-organismes

Financement R&D et projets
Retour d’expérience des équipementiers, challenger les cahiers des charges
Promouvoir les matériaux recyclés dans les marchés publics

Multiplier les sites de traitement locaux en regroupant les filieres qui ont
des procédés similaires

W ACCELERATEUR
-



ﬂencon’rres Reégionales
d

A U Réemploi et du Recyclage

dans le Batiment oy CD2C

R&D et essais sur Broyeurs multi-matériaux

Unités de micronisation multi-prodvuits (broyeur pendulaire ou attrition)
Déchets de chantier : béton, carrelage, platre, bois, plastique, ..
Mélange de plusieurs matériaux en entrée, regroupés par typologie
Performance sur granulomeétrie, énergie consommeée

Limites d'usage : incertitude sur composition du produit brut,
problématique d'imbroyables, abrasivité

W ACCELERATEUR
-



Separation des materiaux complexes ‘Ci”ﬁ%ré%S?LSFS?Recydoge

dans le Batiment wCD28

Proceédeée de traitement DEEE

® Procédé brevete par POITTEMILL

® Broyage par attrition, séparation et tamisage

® Obtention de 3 fractions : concentrée en métaux précieux, sterile, ferreux

ope L W
® Facilite le traitement en aval T e o oy

® Necessite de valoriser toutes les fractions

4 (L ) " N !
¥ f B4 y } ]
g % v . ¥ N P
(5 A ) i B e
ot e il (R 4 ’

ACCELERATEUR
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Separation des materiaux complexes Cﬁ”ﬁ%%ﬁaS?St”aﬁspecycme

dans le Batiment w0028

Avutres projets de recyclage / revalorisation dans le Batiment

WAL W e s
| T

® Revalorisation terres excavées (argiles), laitiers

® Recyclage du verre / calcin

® Recyclage du platre (déchets chantier et production)

® Recyclage panneaux polyuréthane

® Défillérisation de sable / granulats issus de concassage

@ Déchets de chantier amiantés (multi-produits)

D& ) ACCELERATEUR
C S® DE LECO-TRANSITION



1 8 ﬂenﬁon’rres FléégiomolesR |
2 i et ecyclage
NOVEMBRE. A R e Y s

LOOS-EN-GOHELLE

Olivier Rio

Président d’alLiSa.D

I @ :
NOUVEAU CYCLE POUR VOS MATERIAUX DANGEREUX

1 1 A v ACCELERATEUR



encontres Régionales

du Réemploi et du Recyclage
A Gons le Batiment Peoze 4

Plateforme NOCYMA d'alLiSa.D (;\.

Plateforme de traitement et valorisation des déchets
dangereux, pouvant contenir des CMR

Solution développée par la société Alisa.D, inauguration de la
plateforme imminente

Dépose des polluants avec
leurs supports

25 ‘;;,g -”, A\

NOUVEAU CYCLE POUR VOS MATERIAUX DANGEREUX

Conditionnement,

palettisation Substances CMR traitables : amiante,

plomb, fibres céramiques réfractaires
FCR, arsenic, chrome VI...

Envoi vers !SDD pour Envoi vers la plateforme
epiovissement NOCYMA

Traitement, remise en
état, rétrofit industriel

CD Y ACCELERATEUR
“ DE LECO-TRANSITION



1 8 ﬂeneon’rres Régionales

Réemploi et du Recyclage
NOVEMBRE. L Sl g S
LOOS-EN-GOHELLE

Francois Humbert

Coordinateur Economie circulaire ADEME

EN
REPUBLIQUE

FRANCAISE

L_zberlre AGENCE DE LA
Egalité TRANSITION

Fraternité ECOLOVIARE

. s % ACCELERATEUR
W b’ b \a® DE L'ECO-TRANSITION



Léconomie circulaire de la vitre de menviserie Y

Rencontres Régionales

du Réemploi et du Recyclage
A Gons le Batiment Peoac 4

Devenir des différents composants

Avec la mobilisation de chacun, les menvuiseries
vitrées atteignent > 90% de valorisation.

Chantier de | 7 ’
rénovation A ' Boucle fermée

Boucle fermée

TR \‘i

/dé molition

Bilan matiéere,

attestation tri 8 flux ’
et communication Collecte adaptée

auprés des donneurs Chevalet ou Benne
G-RUGUH

.
»

Calcin propre Aluminium

Plateforme de
Incorporation de démantelement

matiére recyclée mécanisé, s | = Valorisati Dentelle (entre
dans le vitrage des massification des ¥ ai aiorisation chéssis et Vitl"E) et

menuiseries neuves fractions et bilan S Boucle ouverte 5 A4 . .
matiére — | energe|que espaceuvur (joint)

1 ',_7 ) \

Recyclage des
différents
composants en

SAINT-GOBAIN boucle fermée

\. ‘\ .'

DIB

Calcin pollué

EX -
REPUBLIQUE CD ¥ ACCELERATEUR
Pl w» DE LECO-TRANSITION




L'économie circulaire du déchet de platre

Gypse en poudre

Rencontres Régionales

Déchets simples o = D du Réemploi et du Recyclage
e : ‘ dFiIi(‘(eera ﬂutregycl?gte R /{ '\_dgns le Batiment Peoze 4
A 3 o g €S decnets ae platre 4 . . ,
oy _ ‘K& Devenir des differents composants

- Revaorisations Le process de préparation permet de récupérer
90% de gypse recyclé identique a 98%

Gypse en granulat compare au gypse Issu de carriere.

Chantiers de Bilan matiere,

ré,nova_ti(_) n orientation des refus
/démol ition ) S5y de tri vers leurs
filieres respectives

valobat &%

PrEseripteurs inspiring ways of living REPUBLIQUE | ¥ ACCELERATEUR
%ﬁ@”c’““ . CD “w DE L’ECO-TRANSITION




1 8 ﬂeneom’rres Régionales

Ré loi et du Recyclage
NOVEMBRE. AU REETPION o1 o hecyeiage
LOOS-EN-GOHELLE

Virginie Gadja

Responsable prescription Région Nord chez ACTIS
Isolation

ACTIS

INNOVER POUR MIEUX ISOLER

P & " AccELERATEUR
VLL Sa® DE LUECO-TRANSITION
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@ MEDAILLE N
D'OR
JANTIERS

FABRIQUE
EN
FRANCE

LA NATURE NOUS INSPIRE POUR




QUI SOMMES-
NOUS ?

= _..,.-v.“_fMJQW -




ACTIS FABRICANT
'.,62/$176 '(38,6
PLUS DE 40 ANS

Conception et fabrication 100%
francaises (Occitanie).

5% du C.A. investis chague année
GDQV O-LOQRYDWLRQ

O-LOQWHUQDWLRQDO f Entreprise familiale
f 350 salariés

f 4 sites de production en Occitanie

' Plus de 25 brevets déposés a

l 3UpVHQFH GDQV SD\V G- AsToE
p” a
Certification ISO 9001 AJRERRIEE | Top 35% LIMOUX
Evaluation ECOVADIS (RSE): TOP 35% ecovadis TR
des entreprises dés la 1 ¢ année. Sustainability Rating

Qua'ité ﬂRléGE CHALABRE

N JAN 2024

AFNOR CERTIFICATION



1. EXTRUSION 2. METALL_ISATION

ACITIS

UN SAVOIR-FAIRE

INDUSTRIEL )

AFNOR CERTIFICATION

l Tous les processus
Industriels sont intégrés. De
O - HIWUXVLRQ GHVY ELOOHV GH
SRO\pWK\OgQH MXVTX:-] OHXU
re-granulation pour le
recyclage.

l Cette maitrise de tous les
métiers dans la fabrication

de nos isolants nous
SHUPHW G-DPpOLRU
Processus pour gagner en
efficacité sur le plan
énergeétique et
environnemental :
UpGXFWLRQ G- XWLO
ressources (energie, eau),
melilleur bilan carbone.



DES INVESTISSEMENTS INDUSTRIELS
VERTUEUX

AMELIORATION DES PERFORMANCES THERMIQUES ET
ENVIRONNEMENTALES

Processus optimisés permettant de reduire la quantite de
PDWLgUH HW OHV UHVVRXUFHV pQHUJLH
en ameliorant dans le méme temps les performances

thermigues de nos isolants.

NOUVELLE UNITE DE RECYCLAGE

SROQVWUXFWLRQ G- XQH YDVWH XQLWp GH |
par le Ministere de la Transition Ecologique dans le cadre
GH O-DSSHO | SURMHWY )J)UDQFH $'(0(

[ - REMHFWLI HVW G-DXJPHQWHU OD TXDQW
premiere recyclée pour la fabrication de nos isolants
réflecteurs.



DES PROCESSUS
INDUSTRIELS
ECO-RESPONSABLES

Sobrieté énergétique : aucun besoin
de montée a tres haute tempeérature.

Bilan énergétique tres favorable
PIJDOHPHQW HQ PDWLqQUH G-
CO ,, par rapport a des processus tres
énergivores.

SXFXQH FRQVRPPDWLRQ G-H
GLIIpUHQWY VLWHYV (OOH Q
composition de nos isolants.

Fabrication « zéro déechet » par le
recyclage de nos chutes et rebuts, sans
déperdition de matiere.




UN PLAN

DE TRANSITION AMBITIEUX
3285 5e'8,5( /-,03%$&7 &$5%21

OBJECTIF POUR 2028

30DQ G-DFWLRQV VXU WKpPDWL

ECO-

ENERGIE
CONCEPTION TRANSPORT

PILOTAGE DECHETS



NOS
SOLUTIONS

o




15 ANS DE DEVELOPPEMENT

2008 / 1 ¢ prototype « COMPACTIS » 137
2012 / Preé-etude ligne prototype 01/07/2012
2013/ 1¢ ligne prototype fin 2013

Technologie singuliere permettant de gagner en performance tout en
reduisant la matiere utilisée

([HPSOH GH O-DPpOLRUDWLRQ FRQWLQXH GH OD

2014 / Avis technique DTA mur

2015 / Certification ACERMI Hybris 33

2016 / Avis technique DTA toiture

2022 | ATEX Toiture Plate

2023 / Certification ACERMI Hybris 31 + ATEX Facade

137



UNE ACTION SUR LES
3 MODES DE TRANSFERTS

DE CHALEUR

CONDUCTION
Transfert thermique par contact.

T Hybrisg, limite les points de contact.

CONVECTION
Transfert thermique par mouvement de molécules (liquide ou gaz/air).

+ Hybris;; HVW pWDQFKH j O-DLU HW IDLW REVWDFOH

RAYONNEMENT
Transfert thermique par rayonnement (ondes).

T Chaque film réflecteur renvoie au minimum 94% du rayonnement
thermique (basse émissivite).



Exemple de renvoi de
rayonnement thermique du
corps humain grace a la

basse eémissivité des films
réflecteurs.

LA BASSE EMISSIVITE : UNE CONDITION ESSENTIELLE

Spécificité liée a la trés basse émissivité  des films réflecteurs ¥0,05

Valorisation WKHUPLTXH GH ODHQWRHH @ DMRODQW HW Ol
platre grace a la basse émissivité des films réflecteurs.

Emissivite: FDSDFLWp G- XQ PDWpULDX j pPHWWUH GH OI
UDGLDWLYH UHODWLYHPHQW j FHOOH G- XQ FRUSV
entre 0 (0%) et 1 (100%).

Un matériau hautement émissif ¥0,9 DEVRUEHUD GH O-pQHUJ
HW Q-HQ UHQYHUUD TXH unis@avittAONS(PA)Q5)V
Q-DEVRUEHUD TXH GH O-pQHUJLH HW HQ UHQYHUL

Cette DFWLRQ VXU OH WUDQVIHUW UDGLDWLI DVVRFI
SHUPHW G-DPpOLRUHU OD SURSULpWp LVRODQWH G
résistance thermique.

/ID YDORULVDWLRQ WKHUPLTXH GH\da@sDeB Hozur@GenisL U H
techniques de référence (ETA, norme NF EN ISO 22097: 2023 exigée par le
Ministere de la Transition Ecologique).



CONFORT
THERMIQUE
ETE HIVER

DE NOS SOLUTIONS




Une bonne performance thermigue de la paroi (résistance
thermique des parois opaques, vitrage, traitement des ponts
thermiques) peut améliorer favorablement la température
intérieurede 1a 3,5 °C.”

Il est essentiel de la coupler a une bonne ventilation
nocturne et a une bonne gestion de la protection solaire.

En été, quand les températures augmentent, les conductivités
et résistances thermiques des isolants traditionnels se
degradent (norme EN 10456).

Les isolants réflecteurs bassement emissifs permettent
G-DPpOLRUHU OH IDFWHXU VRO

gain significatif de résistance thermique
en ete.

* Etude du laboratoire EMPA 2008



/-,03257$1&( '8
FACTEUR SOLAIRE

48 - (6CE QUE LE FACTEUR SOLAIRE ?

/IH IDFWHXU VRODLUH G -r4ipbott @DA)RmireH VW XQ
O-pQHUJLH UHoXH SDU XQH SDURL HW O:-pQHUJLH WUDQVPLVH
30XV LO HVW pOHYp SOXV O:-pQHUJLH WUDQVPLVH VHUD LPSRUWDQWH

Pour une protection efficace contre la transmission de
O-pQHUJLH VROD taute plu® baP pos¥ibk O.

FACTEUR SOLAIRE / BASSE EMISSIVITE

La basse émissivité des films réflecteurs permet de renvoyer
a minima 95% de la chaleur sous forme de rayonnement. Interprétation : pour isoler aussi bien

&HWWH FDUDFWpPULVWLTXH D XQH LQFLGHQ FHRERS%N2 Po . i - DYHF O-L
facteur solaire avec des  gains de résistance thermique Hybris, i1l faudra installer un R=9,00
MXVTX-j(exemple : rapport du CTSB N°AFF 21-53 / Isolant m2.K/W avec un isolant traditionnel, en

Hybris en combles). conditions estivales.

NOTA : le facteur solaire fait partie de la réglementation pour
O-DWWULEXWLRQ GHVY DLGHV j OD UpQRYDWLRQ pQHUJp
GpSDUWHPHQWYV HW WHM&dLWRLUHY G-2XWUH



5pVLVWDQFH WKHUPLTXH pOHYpH DYHF pWDQFKpLWp j O-DLU
intégrée: SHUIRUPDQFH DPpOLRUpH SDU OD ODPH G-DLU

Technologie par rayonnement plus réactive : meilleure
réaction en cas de modulation de température pour
réduire les factures énergétiques.

Isolants intégrant une languette adhésive, pour parfaire la
FROQWLQXLWp GH O-pWDOQFK et &ViferkdigilésH O-LVRODWLRAQ
deperditions de chaleur (ponts thermiques).

Matériau agissant sur le rayonnement pour éviter les
sensations de paroi froide : pas de déperdition de chaleur
sous forme de rayonnement.



UNE ISOLATION
ECO-CONCUE
& CIRCULAIRE




UNE CERTIFICATION
CRADLE TO CRADL®

"(/-,62/$17 +<%5,6

EN QUOI CONSISTE LA CERTIFICATION ?
1 R U P Heddconception internationale pour encourager
les entreprises a concevoir des solutions durables, dans le

UHVSHFW GH O-HQYLURQQHPHQW HW GH OD VDQWp KXPDLQH

HYBRIS, 100% RECYCLABLE
La certification Cradle to Cradle ® de la solution Hybris 31
atteste de sa capacité a étre UpXWLOLVp,tenplas-LOILOQL

de O-pYDOXDWLRQ GH SOXVLHXUV DXWUHV FULWgQUHYV VRFLDX[ HW
environnementaux

Que signifie Cradle to Cradl

Traduction en francais :
« Du berceau au berceau »

|ldée selon laquelle un prod
doit pouvoir étre réutilisable
O-LQILQL HW VH

G-DXWUHV SURG




UNE CERTIFICATION
CRADLE TO CRADLE®

'"(/-,62/$17 +<H5,6 REUTILISATION

La certification Cradle to Cradle ® engage la DU PRODUIT
société ACTIS sur des efforts aussi bien pour

O-HQYLURQQHPHQW TXH O-KXPDLQ Matériau 100% recyclage,

fabriqué dans un processus
zéro déchet, intégrant de la
matiere recyclée.

ENERGIES
RENOUVELABLES ET

EQUITE SOCIALE

Ecosystemes traités avec respect
avec un impact positif pour les
personnes et la planete.

MATERIAUX SAINS

BRONZE

Emissions de COV inférieures a

2 pg/m 2 pour un seuil A+ en
TXDOLWp GH O:-DLU LQW
1000 pg/m 3. Matériau léger,

sans nano-fibres irritantes.

GESTION

GESTION DU CARBONE RESPONSABLE

BRONZE

Bilan carbone aux trés bonnes
valeurs(FDES). Engagement en
matiere de compensation
carbone.

(/-($8

Fabrication particulierement
économe en eau douce.
5pXWLOLVDWLRQV G:-HD



NOUVELLE
UNITE DE RECYLAGE

Investissements conséquents.

Programme soutenu par le Ministere de la Transition Ecologique

GDQV OH FDGUH GH O-DSSHOV j] SURMHWY )UDQFH $'(0(
OBJECTIFS ET FINALITES
Augmenter la part de matiere de recyclee dans nos isolants

: 15% / 30% /AE50% et plus

Recycler les emballages plastiques des differents
matériaux vendus par les négoces  via des systemes de
collecte basés sur une économie circulaire.

Lancement des travaux début 2025. Ouverture fin 2025.




ISOLER MIEUX
AVEC MOINS

Moins de matiere utilisée pour encapsuler
GRHV FDYLWpV G-DLU WUqV LVRODQWHWVins de co , émis GDQV O-HQVHPEOH GX

cycle de vie (FDES) Résultats reconnus
Moins de matiére utilisée grace  ala PJDOHPHQW GDQV CE@wWBH XDWLRQ

YDORULVDWLRQ WKHUPLTXH GH oD oD PRHCEIE{Ie Cradie fo Cradie ®

ORLQV G:pQH UJ Udis devalfadiicetiphl Moins de poids lourds sur les routes

Procédé tres économe qui ne necessite pas grace un conditionnement compact
de hautes températures. brevete, optimisant les chargements (m?2

par camion).

3DV G-HDX GRXFH FR@¢RPPpH
processus de fabrication. Moins de déchets en volume et en masse
avec une masse volumique de 7,2a 9

kg/m 3 et des déchets trés compressibles,
HQ SOXV G- XQH TXDQWLWp UpGXLWH Gl

sur chantier.



AUTRES

AVANTAGES
DE NOS SOLUTIONS




RESISTANCE AU TASSEMENT

Légereté et rigidité dans le sens des alvéoles pour une meilleure tenue
mecanique.

5e6,67%$1&( $ /-+80,"',7e (7 - /-%$,5

Imputrescible (aucun fongicide). Maintien des caracteristiques
PpFDQLTXHYV HW WKHUPLTXHYV DSUqV PLVH HQ XY

ABSENCE DE CONDENSATION

Pare -vapeur intégré. Absence de risque de condensation en hiver
comme en éte lors des changements de phase (études WUFI du CSTB).

RESISTANCE AU VIELLISSEMENT

Protection de surface contre le vieillissement.



Innocuité des composants. Aucun agent classé CMR (cancéerogene, mutagene,
toxique), ni aldehydes (ex: formaldéhydes)

Aucun fongicide ni insecticide.

,VRODQWY FODVVpV $ SRXU OD TXDOLWp GH O-DLU LQWpULHXU VHORQ OD QRUPH (1 ,62

THVWYV G-pPLVVLRQV GH &29 UpDOLVpV SDrEgsuidis comdEmed U RLUH (852),16
exigences du référentiel INDOOR AIR COMFORT reconnu comme preuve pour
les batiments durables dans le cadre des certifications BREEAM et LEED.



Isolants propres, sans nano-fibres *, nonirritants. 1LYHDX[ G-pPLVVLRQV GH &29 wWUqV
inférieurs au seuil A+ et conformes au référentiel EUROFINS INDOOR
AIRCOMFORT GOLD.

Innocuité des isolants ACTIS et de leur composition sans agent classé CMR
ni aldehydes (formaldéhydes, etc.) ou autre allergene.

Conditionnements compacts : évite la
multiplication des allers-retours sur des grands
chantiers pour réduire la pénibilité et gagner en
temps de manutention.

Membranes pare- YDSHXU LVRODQWY SDU O-LQWpULHXU RX
écran de sous- WRLWXUH +39 LVRODQWYV SDU O-H[WpULHXU
iIntégrés : gain de temps en évitant la pose

IDVWLGLHXVH G- XQH PHPEUDQH VpSDUpH

Grande Iégereté. Limite la charge transportée.
Previent les risques de mal de dos.

* Cf. étude du CNRS du 3 janvier 2024 publiée dans la revue Nature Nanotechnol ogy sur le potentiel pathogéne de nanomatériaux fibreux inertes.



SERVICES &

ACCOMPAGNEMENT




ACCOMPAGNEMENT
TECHNIQUE

T FDES base INIES

T Certificat ACERMI

T Rapports et certificats NF EN ISO 22097:2023

T Avis techniques (DTA) - ATEX

T 5DSSRUWV GX &76% VXU O-DEVHQFH GH U
T Rapports du CTSB sur le facteur solaire

T Bilan de décarbonation

T Certification Cradle to Cradle®

T Certification ECOVADIS BRONZE






2UJD @&rvV© Enpartenariat avec : Avecle soutiende :
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