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TEAM2
Accélérer la transition
écologique & économique

Pôle de compétitivité national dédié à 
�O�·�p�F�R�Q�R�P�L�H���F�L�U�F�X�O�D�L�U�H�����G�H�S�X�L�V������������

Situé à Lens

321 adhérents en 2024 

Objectif



�D���š� �Œ�]���µ�Æ�����}�u�‰�o���Æ���•���W�����µ�������•�•��- �š�!�š�������µ���‰�}�š���v�š�]���o��������
valorisation  
De quoi parle - t - on ?

Eléments collés (ex : 
carrelage)

Panneaux sandwich

Béton fibré

Châssis de fenêtre PVC + 
armature + vitrages + joints

Composites (ex : 
plastique et bois)



�D���š� �Œ�]���µ�Æ�����}�u�‰�o���Æ���•���W�����µ�������•�•��- �š�!�š�������µ���‰�}�š���v�š�]���o��������
valorisation 
Pour en parler :  

Cyrille Ramaen , 
�]�v�P� �v�]���µ�Œ�����}�u�u���Œ���]���o��

chez Poittemill

Process et techniques de 
�•� �‰���Œ���š�]�}�v�������•���u���š� �Œ�]���µ�Æ��

complexes

Olivier Rio, 
�‰�Œ� �•�]�����v�š�����[aLiSa.D

�>���������•�������•���u���š� �Œ�]���µ�Æ��
���}�v�š���u�]�v� �•���‰���Œ�������•��

substances CMR

�&�Œ���v���}�]�•���,�µ�u�����Œ�š�U��
���}�}�Œ���]�v���š���µ�Œ��� ���}�v�}�u�]����

���]�Œ���µ�o���]�Œ�����������o�[�������D��

�W�Œ� �•���v�š���š�]�}�v�������������µ�Æ�����µ�š�Œ���•��
���}�µ���o���•�����[� ���}�v�}�u�]�������]�Œ���µ�o���]�Œ����

�o�]� ���•�����������•���u���š� �Œ�]���µ�Æ�����}�u�‰�o���Æ���•���W��
�o���•���u���v�µ�]�•���Œ�]���•���À�]�š�Œ� ���•�����š���o����

�‰�o���š�Œ��

Virginie Gadja , responsable 
�‰�Œ���•���Œ�]�‰�š�]�}�v���Z� �P�]�}�v���E�}�Œ����

chez Actis Isolation

�>�����v� �����•�•�]�š� �����[� ���}- concevoir
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�/�v�P� �v�]���µ�Œ�����}�u�u���Œ���]���o�����Z���Ì��Poittemill

Cyrille Ramaen

POITTEMILL



POITTEMILL

�^�}�o�µ�š�]�}�v�•�����������Œ�}�Ç���P�������š�����o���•�•�]�(�]�����š�]�}�v�����v���À�}�]�����•�����Z��

���‹�µ�]�‰���u���v�š�]���Œ�����š���•�}���]� �š� �����[�]�v�P� �v�]���Œ�]�����(�Œ���v�����]�•���������‰�µ�]�•���í�õ�ï�ï

���Œ�}�Ç���P�����(�]�v�U���•� �‰���Œ���š�]�}�v�����š���š�Œ���]�š���u���v�š�������•���‰�}�µ���Œ���•

�^�š���š�]�}�v���‰�]�o�}�š�����Z�˜����������� �š�Z�µ�v�����~�ò�î�•��

�D���u���Œ�����d�����D�î�����š�������&�Z�U�����Œ���À���š�•���u�����Z�]�v���•�����š���‰�Œ�}��� ��� �•

�E�}�u���Œ���µ�Æ���‰�Œ�}�i���š�•���o�]� �•�����µ���Œ�����Ç���o���P�������š���u���š� �Œ�]���µ�Æ�����}�u�‰�o���Æ���•���W����� ���Z���š�•��������
���Z���v�š�]���Œ���l���u���š� �Œ�]���µ�Æ�����������}�v�•�š�Œ�µ���š�]�}�v�U�����������U���À���o�}�Œ�]�•���š�]�}�v�����������}- �‰�Œ�}���µ�]�š�•�U���Y



�^� �‰���Œ���š�]�}�v�������•���u���š� �Œ�]���µ�Æ�����}�u�‰�o���Æ���•

�W�Œ�}��� ��� �•�����š���š�����Z�v�}�o�}�P�]���•���‰�}�µ�Œ���o�����Œ�����Ç���o���P��

Plusieurs traitements possibles :
- ���}�o�o�����š�����•� �o�����š�]�À��
- �d�Œ�]���l���•� �‰���Œ���š�]�}�v���u���v�µ���o���}�µ�����µ�š�}�u���š�]�•� 
- Concassage ou broyage
- Traitement chimique, thermique

���‹�µ�]�‰���u���v�š�•���������š�Œ�]�����š���������•� �‰���Œ���š�]�}�v���W
- �^� �‰���Œ���š���µ�Œ�•���u���P�v� �š�]�‹�µ���•
- Tri optique
- Criblage / tamisage
- �^� �‰���Œ���š�]�}�v����� �Œ���µ�o�]�‹�µ��
- �d�����o���•�������v�•�]�u� �š�Œ�]�‹�µ���•
- �s�}�]�����o�]�‹�µ�]�������~�����v�š�Œ�]�(�µ�P���š�]�}�v�U����� �����v�š���š�]�}�v�U��

�(�]�o�š�Œ���š�]�}�v�U���Z�Ç���Œ�}�u� �š���o�o�µ�Œ�P�]���U���Y�•
- �Y�X



�^� �‰���Œ���š�]�}�v�������•���u���š� �Œ�]���µ�Æ�����}�u�‰�o���Æ���•

���v�i���µ�Æ�����š���‰�Œ�}���o� �u���š�]�‹�µ���•

Enjeux :
- �Z���v�š�����]�o�]�š� 
- Automatisation / Massification
- �^�����o�����]�o�]�š� 
- �K�W���y���~� �v���Œ�P�]���U���u���]�v�š���v���v�����•
- �Y�µ���o�]�š� �������•���u���š� �Œ�]���µ�Æ���Œ�����Ç���o� �•
- Sur - tri

�W�Œ�}���o���u���•���Œ���v���}�v�š�Œ� �•���W
- �,� �š� �Œ�}�P� �v� �]�š� �������•���P�]�•���u���v�š�•
- �W�Œ� �•���v�������u���š� �Œ�]���µ�Æ�������v�P���Œ���µ�Æ
- �����Œ�����š� �Œ�]�•���š�]�}�v�����d���y
- �s���Œ�]���š�]�}�v�•�����[�Z�µ�u�]���]�š� 
- �s���Œ�]� �š� ���������š�����Z�v�}�o�}�P�]���•
- Cumul de risques
- ���Æ�‰� �Œ�]���v�����������•�����Æ�‰�o�}�]�š���v�š�•



�^� �‰���Œ���š�]�}�v�������•���u���š� �Œ�]���µ�Æ�����}�u�‰�o���Æ���•

�>���À�]���Œ�•����������� �À���o�}�‰�‰���u���v�š�����š���(�����]�o�]�š���š���µ�Œ�•

�d�Œ�]�����v�����u�}�v�š���W���‹�µ���o�]�š� ���������o�������}�o�o�����š���U�������}- organismes

Financement R&D et projets

�Z���š�}�µ�Œ�����[���Æ�‰� �Œ�]���v�����������•��� �‹�µ�]�‰���u���v�š�]���Œ�•�U�����Z���o�o���v�P���Œ���o���•�������Z�]���Œ�•�������•�����Z���Œ�P���•

�W�Œ�}�u�}�µ�À�}�]�Œ���o���•���u���š� �Œ�]���µ�Æ���Œ�����Ç���o� �•�������v�•���o���•���u���Œ���Z� �•���‰�µ���o�]���•

�D�µ�o�š�]�‰�o�]���Œ���o���•���•�]�š���•���������š�Œ���]�š���u���v�š���o�}�����µ�Æ�����v���Œ���P�Œ�}�µ�‰���v�š���o���•���(�]�o�]���Œ���•���‹�µ�]���}�v�š��
�����•���‰�Œ�}��� ��� �•���•�]�u�]�o���]�Œ���•



�^� �‰���Œ���š�]�}�v�������•���u���š� �Œ�]���µ�Æ�����}�u�‰�o���Æ���•

R&D et essais sur Broyeurs multi - �u���š� �Œ�]���µ�Æ

�h�v�]�š� �•���������u�]���Œ�}�v�]�•���š�]�}�v��multi - produits (broyeur pendulaire ou attrition)

��� ���Z���š�•�����������Z���v�š�]���Œ���W����� �š�}�v�U�������Œ�Œ���o���P���U���‰�o���š�Œ���U�����}�]�•�U���‰�o���•�š�]�‹�µ���U���X�X

�D� �o���v�P�����������‰�o�µ�•�]���µ�Œ�•���u���š� �Œ�]���µ�Æ�����v�����v�š�Œ� ���U���Œ���P�Œ�}�µ�‰� �•���‰���Œ���š�Ç�‰�}�o�}�P�]��

�W���Œ�(�}�Œ�u���v�������•�µ�Œ���P�Œ���v�µ�o�}�u� �š�Œ�]���U��� �v���Œ�P�]�������}�v�•�}�u�u� ��

�>�]�u�]�š���•�����[�µ�•���P�����W���]�v�����Œ�š�]�š�µ�������•�µ�Œ�����}�u�‰�}�•�]�š�]�}�v�����µ���‰�Œ�}���µ�]�š�����Œ�µ�š�U��
�‰�Œ�}���o� �u���š�]�‹�µ�������[�]�u���Œ�}�Ç�����o���•�U�������Œ���•�]�À�]�š� ��



�^� �‰���Œ���š�]�}�v�������•���u���š� �Œ�]���µ�Æ�����}�u�‰�o���Æ���•

�W�Œ�}��� ��� ���������š�Œ���]�š���u���v�š����������

�W�Œ�}��� ��� �����Œ���À���š� ���‰���Œ���W�K�/�d�d���D�/�>�>

���Œ�}�Ç���P�����‰���Œ�����š�š�Œ�]�š�]�}�v�U���•� �‰���Œ���š�]�}�v�����š���š���u�]�•���P��

�K���š���v�š�]�}�v���������ï���(�Œ�����š�]�}�v�•���W�����}�v�����v�š�Œ� �������v���u� �š���µ�Æ���‰�Œ� ���]���µ�Æ�U���•�š� �Œ�]�o���U���(���Œ�Œ���µ�Æ

Facilite le traitement en aval

�E� �����•�•�]�š� ���������À���o�}�Œ�]�•���Œ���š�}�µ�š���•���o���•���(�Œ�����š�]�}�v�•



�^� �‰���Œ���š�]�}�v�������•���u���š� �Œ�]���µ�Æ�����}�u�‰�o���Æ���•

���µ�š�Œ���•���‰�Œ�}�i���š�•���������Œ�����Ç���o���P�����l���Œ���À���o�}�Œ�]�•���š�]�}�v�������v�•���o���������š�]�u���v�š

�Z���À���o�}�Œ�]�•���š�]�}�v���š���Œ�Œ���•�����Æ�����À� ���•���~���Œ�P�]�o���•�•�U���o���]�š�]���Œ�•

Recyclage du verre / calcin

�Z�����Ç���o���P�������µ���‰�o���š�Œ�����~��� ���Z���š�•�����Z���v�š�]���Œ�����š���‰�Œ�}���µ���š�]�}�v�•

�Z�����Ç���o���P�����‰���v�v�����µ�Æ���‰�}�o�Ç�µ�Œ� �š�Z���v��

��� �(�]�o�o� �Œ�]�•���š�]�}�vde sable / granulats issus de concassage

��� ���Z���š�•�����������Z���v�š�]���Œ�����u�]���v�š� �•���~�u�µ�o�š�]- produits)
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�W�Œ� �•�]�����v�š�����[aLiSa.D

Olivier Rio



�W�o���š���(�}�Œ�u�����E�K���z�D�������[aLiSa.D

�W�o���š���(�}�Œ�u�����������š�Œ���]�š���u���v�š�����š���À���o�}�Œ�]�•���š�]�}�v�������•����� ���Z���š�•��
dangereux, pouvant contenir des CMR
�^�}�o�µ�š�]�}�v����� �À���o�}�‰�‰� �����‰���Œ���o�����•�}���]� �š� ��Alisa.D , inauguration de la 
plateforme imminente

��� �‰�}�•���������•���‰�}�o�o�µ���v�š�•�����À������
leurs supports

Conditionnement, 
palettisation

Envoi vers ISDD pour 
enfouissement

Envoi vers la plateforme 
NOCYMA

Traitement, remise en 
� �š���š�U���Œ� �š�Œ�}�(�]�š���]�v���µ�•�š�Œ�]���o

Substances CMR traitables : amiante, 
�‰�o�}�u���U���(�]���Œ���•����� �Œ���u�]�‹�µ���•���Œ� �(�Œ�����š���]�Œ���•��
�&���Z�U�����Œ�•���v�]���U�����Z�Œ�}�u�����s�/�Y
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Coordinateur Economie circulaire ADEME

�&�Œ���v���}�]�•���,�µ�u�����Œ�š



�>�[� ���}�v�}�u�]�������]�Œ���µ�o���]�Œ�����������o�����À�]�š�Œ�����������u���v�µ�]�•���Œ�]��

Devenir des différents composants
Avec la mobilisation de chacun, les menuiseries
�À�]�š�Œ� ���•atteignent > 90 % de valorisation .

Chantier de 
rénovation 
/dé molit ion

Collecte adaptée 
Chevalet ou Benne

Plateforme de 
démantèlement 

mécanisé, 
massification des 
fractions et bilan 

matière

Recyclage des 
différents 

composants en 
boucle fermée

Incorporation de 
matière recyclée
dans le vitrage des 

menuiseries neuves

Bilan matière, 
attestation tri 8 flux 
et communication 

auprès des donneurs 
�G�·�R�U�G�U�H

Calcin propre PVC

Bois DIB�����o���]�v���‰�}�o�o�µ� 

Valorisation
� �v���Œ�P� �š�]�‹�µ��

Dentelle (entre 
���Z���•�•�]�•�����š���À�]�š�Œ���•�����š��
espaceur (joint)

Aluminium

Boucle ouverte

���}�µ���o�����(���Œ�u� �� ���}�µ���o�����(���Œ�u� �����}�µ���o�����(���Œ�u� ��



�>�[� ���}�v�}�u�]�������]�Œ���µ�o���]�Œ�������µ����� ���Z���š���������‰�o���š�Œ��

Chantiers de 
rénovation 
/démol it ion

Prescripteurs

Filière du recyclage 
des déchets de plâtre

Bilan matière, 
orientation des refus 

de tri vers leurs 
filières respectives

Déchets simples

Déchets complexes

DIB 
plastiques

�D� �š���µ�ÆBois

Devenir des différents composants
Le process de �‰�Œ� �‰���Œ���š�]�}�vpermet de �Œ� ���µ�‰� �Œ���Œ
90 % de gypse �Œ�����Ç���o� identique �� 98%
���}�u�‰���Œ� au gypse issu de �����Œ�Œ�]���Œ��.

DIB 
papiers

Gravats �W�}�o�Ç�•�š�Ç�Œ���v��

Gypse en granulat

Gypse en poudre
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�Z���•�‰�}�v�•�����o�����‰�Œ���•���Œ�]�‰�š�]�}�v���Z� �P�]�}�v���E�}�Œ�������Z���Ì�������d�/�^��
Isolation

Virginie Gadja



LA NATURE NOUS INSPIRE POUR 

ISOLER MIEUX
AVEC MOINS



QUI SOMMES-
NOUS ? 



LA SOCIÉTÉ

* Isolant HYBRIS

ACTIS, FABRICANT 
�'�·�,�6�2�/�$�1�7�6���'�(�3�8�,�6��
PLUS DE 40 ANS 

Conception et fabrication 100% 
françaises (Occitanie). 

5% du C.A. investis chaque année 
�G�D�Q�V���O�·�L�Q�Q�R�Y�D�W�L�R�Q��

Plus de 25 brevets déposés à 
�O�·�L�Q�W�H�U�Q�D�W�L�R�Q�D�O��

�3�U�p�V�H�Q�F�H���G�D�Q�V�������S�D�\�V���G�·�(�X�U�R�S�H��

Certification ISO 9001
Evaluation ECOVADIS (RSE): TOP 35% 
des entreprises dès la 1 ère année.

�ƒ Entreprise familiale
�ƒ 350 salariés 
�ƒ 4 sites de production en Occitanie



UN SAVOIR-FAIRE 

INDUSTRIEL

1. EXTRUSION

4. ASSEMBLAGE3. COMPLEXAGE 5. RECYCLAGE

2. MÉTALLISATION

Cette maîtrise de tous les 
métiers dans la fabrication 
de nos isolants nous 
�S�H�U�P�H�W���G�·�D�P�p�O�L�R�U�H�U���Q�R�V��
processus pour gagner en 
efficacité sur le plan 
énergétique et 
environnemental : 
�U�p�G�X�F�W�L�R�Q���G�·�X�W�L�O�L�V�D�W�L�R�Q���G�H�V��
ressources (énergie, eau), 
meilleur bilan carbone.

Tous les processus 
industriels sont intégrés. De 
�O�·�H�[�W�U�X�V�L�R�Q���G�H�V���E�L�O�O�H�V���G�H��
�S�R�O�\�p�W�K�\�O�q�Q�H���M�X�V�T�X�·�j���O�H�X�U��
re-granulation pour le 
recyclage. 



DES INVESTISSEMENTS INDUSTRIELS

VERTUEUX
AMÉLIORATION DES PERFORMANCES THERMIQUES ET 
ENVIRONNEMENTALES

Processus optimisés permettant de réduire la quantité de 
�P�D�W�L�q�U�H���H�W���O�H�V���U�H�V�V�R�X�U�F�H�V�����p�Q�H�U�J�L�H�����H�D�X�«�����X�W�L�O�L�V�p�H�V�����W�R�X�W��
en améliorant dans le même temps les performances 
thermiques de nos isolants.

NOUVELLE UNITÉ DE RECYCLAGE

�&�R�Q�V�W�U�X�F�W�L�R�Q���G�·�X�Q�H���Y�D�V�W�H���X�Q�L�W�p���G�H���U�H�F�\�F�O�D�J�H�����V�R�X�W�H�Q�X�H��
par le Ministère de la Transition Ecologique dans le cadre 
�G�H���O�·�D�S�S�H�O���j���S�U�R�M�H�W�V���)�U�D�Q�F�H�����������������$�'�(�0�(����

�/�·�R�E�M�H�F�W�L�I���H�V�W���G�·�D�X�J�P�H�Q�W�H�U���O�D���T�X�D�Q�W�L�W�p���G�H���P�D�W�L�q�U�H��
première recyclée pour la fabrication de nos isolants 
réflecteurs.  



DES PROCESSUS
INDUSTRIELS 
ÉCO-RESPONSABLES

Sobriété énergétique : aucun besoin 
de montée à très haute température.

Bilan énergétique très favorable 
�p�J�D�O�H�P�H�Q�W���H�Q���P�D�W�L�q�U�H���G�·�p�P�L�V�V�L�R�Q�V���G�H��
CO 2, par rapport à des processus très 
énergivores.

�$�X�F�X�Q�H���F�R�Q�V�R�P�P�D�W�L�R�Q���G�·�H�D�X���V�X�U���Q�R�V��
�G�L�I�I�p�U�H�Q�W�V���V�L�W�H�V�����(�O�O�H���Q�·�H�Q�W�U�H���S�D�V���G�D�Q�V���O�D��
composition de nos isolants.

Fabrication « zéro déchet » par le 
recyclage de nos chutes et rebuts, sans 
déperdition de matière.



UN PLAN 
DE TRANSITION AMBITIEUX 
�3�2�8�5���5�e�'�8�,�5�(���/�·�,�0�3�$�&�7���&�$�5�%�2�1�(

OBJECTIF POUR 2028  

-23 %

�3�O�D�Q���G�·�D�F�W�L�R�Q�V���V�X�U�������W�K�p�P�D�W�L�T�X�H�V��

PILOTAGE DÉCHETS ÉCO-
CONCEPTION

ÉNERGIE TRANSPORT

�3�/�$�1���'�·�$�&�7�,�2�1�6���'�e�7�$�,�/�/�e���(�1���$�1�1�(�;�(



NOS 
SOLUTIONS

PRINCIPE
TECHNOLOGIQUE 
ET QUALITÉS 
THERMIQUES



UNE TECHNOLOGIE POUR

ISOLER MIEUX AVEC MOINS  

15 ANS DE DÉVELOPPEMENT
2008 / 1 er prototype « COMPACTIS »  �Ì37

2012 / Pré-étude ligne prototype 01/07/2012

2013 / 1ère ligne prototype fin 2013

2014 / Avis technique DTA mur

2015 / Certification ACERMI Hybris 33

2016 / Avis technique DTA toiture

2022 / ATEx Toiture Plate

2023 / Certification ACERMI Hybris 31 + ATEx Façade

1er �S�U�R�W�R�W�\�S�H���G�H���O�·�L�V�R�O�D�Q�W���+�\�E�U�L�V��
nommé « Compactis » en 2008 : �Ì37

Technologie singulière permettant de gagner en performance tout en 
réduisant la matière utilisée . 

�(�[�H�P�S�O�H���G�H���O�·�D�P�p�O�L�R�U�D�W�L�R�Q���F�R�Q�W�L�Q�X�H���G�H���O�D���V�R�O�X�W�L�R�Q���+�\�E�U�L�V����



UNE ACTION SUR LES

3 MODES DE TRANSFERTS 
DE CHALEUR 

CONDUCTION 

CONVECTION

RAYONNEMENT

CONDUCTION 
Transfert thermique par contact. 

�‡ Hybris31 limite les points de contact.

CONVECTION
Transfert thermique par mouvement de molécules (liquide ou gaz/air). 

�‡ Hybris31 �H�V�W���p�W�D�Q�F�K�H���j���O�·�D�L�U���H�W���I�D�L�W���R�E�V�W�D�F�O�H���D�X�[���S�K�p�Q�R�P�q�Q�H�V���F�R�Q�Y�H�F�W�L�I�V��

RAYONNEMENT 
Transfert thermique par rayonnement (ondes).

�‡ Chaque film réflecteur renvoie au minimum 94% du rayonnement 
thermique (basse émissivité).



LA VALORISATION THERMIQUE

�'�(�6���/�$�0�(�6���'�·�$�,�5

CONDUCTION 

LA BASSE ÉMISSIVITÉ : UNE CONDITION ESSENTIELLE

�‡ Spécificité liée à la très basse émissivité des films réflecteurs �Ý=0,05 

�‡ Valorisation �W�K�H�U�P�L�T�X�H���G�H���O�D���O�D�P�H���G�·�D�L�U���H�Q�W�U�H���O�·�L�V�R�O�D�Q�W���H�W���O�D���S�O�D�T�X�H���G�H��
plâtre grâce à la basse émissivité des films réflecteurs.

�‡ Emissivité : �F�D�S�D�F�L�W�p���G�·�X�Q���P�D�W�p�U�L�D�X���j���p�P�H�W�W�U�H���G�H���O�D���F�K�D�O�H�X�U���G�H���P�D�Q�L�q�U�H��
�U�D�G�L�D�W�L�Y�H�����U�H�O�D�W�L�Y�H�P�H�Q�W���j���F�H�O�O�H���G�·�X�Q���F�R�U�S�V���Q�R�L�U�����&�·�H�V�W���X�Q���Q�R�P�E�U�H���F�R�P�S�U�L�V��
entre 0 (0%) et 1 (100%).

�‡ Un matériau hautement émissif �Ý=0,9 �D�E�V�R�U�E�H�U�D�����������G�H���O�·�p�Q�H�U�J�L�H���S�R�V�V�L�E�O�H��
�H�W���Q�·�H�Q���U�H�Q�Y�H�U�U�D���T�X�H�������������,�Q�Y�H�U�V�H�P�H�Q�W����un isolant ACTIS ( �Ý=0,05)
�Q�·�D�E�V�R�U�E�H�U�D���T�X�H���������G�H���O�·�p�Q�H�U�J�L�H���H�W���H�Q���U�H�Q�Y�H�U�U�D���D���P�L�Q�L�P�D������������

�‡ Cette �D�F�W�L�R�Q���V�X�U���O�H���W�U�D�Q�V�I�H�U�W���U�D�G�L�D�W�L�I�����D�V�V�R�F�L�p�H���j���X�Q�H���O�D�P�H���G�·�D�L�U���L�Q�H�U�W�H, 
�S�H�U�P�H�W���G�·�D�P�p�O�L�R�U�H�U���O�D���S�U�R�S�U�L�p�W�p���L�V�R�O�D�Q�W�H���G�H���O�D���S�D�U�R�L���H�W���G�H���J�D�J�Q�H�U���H�Q��
résistance thermique.

�‡ �/�D���Y�D�O�R�U�L�V�D�W�L�R�Q���W�K�H�U�P�L�T�X�H���G�H�V���O�D�P�H�V���G�·�D�L�U���H�V�W���Y�D�O�L�G�p�H��dans les documents 
techniques de référence (ETA, norme NF EN ISO 22097: 2023 exigée par le 
Ministère de la Transition Ecologique).

Exemple de renvoi de 
rayonnement thermique du 

corps humain grâce à la 
basse émissivité des films 

réflecteurs.



CONFORT 
THERMIQUE
ÉTÉ - HIVER
DE NOS SOLUTIONS



LA RÉSISTANCE THERMIQUE
1ER �&�5�,�7�Ë�5�(���3�2�8�5���$�*�,�5���6�8�5���/�(���&�2�1�)�2�5�7���'�·�e�7�e

Une bonne performance thermique de la paroi (résistance 
thermique des parois opaques, vitrage, traitement des ponts 
thermiques) peut améliorer favorablement la température 
intérieure de 1 à 3,5 °C.*

Il est essentiel de la coupler à une bonne ventilation 
nocturne et à une bonne gestion de la protection solaire.

En été, quand les températures augmentent, les conductivités 
et résistances thermiques des isolants traditionnels se 
dégradent (norme EN 10456).

Les isolants réflecteurs bassement émissifs permettent 
�G�·�D�P�p�O�L�R�U�H�U���O�H���I�D�F�W�H�X�U���V�R�O�D�L�U�H���H�W���G�·�R�I�I�U�L�U���X�Q��
gain significatif de résistance thermique 

en été.

* Etude du laboratoire EMPA 2008



�/�·�,�0�3�2�5�7�$�1�&�(���'�8��

FACTEUR SOLAIRE
�4�8�·�(�6�7-CE QUE LE FACTEUR SOLAIRE ? 

�/�H���I�D�F�W�H�X�U���V�R�O�D�L�U�H���G�·�X�Q�H���S�D�U�R�L���H�V�W���X�Q��rapport (en %) entre 
�O�·�p�Q�H�U�J�L�H���U�H�o�X�H���S�D�U���X�Q�H���S�D�U�R�L���H�W���O�·�p�Q�H�U�J�L�H���W�U�D�Q�V�P�L�V�H. 
�3�O�X�V���L�O���H�V�W���p�O�H�Y�p�����S�O�X�V���O�·�p�Q�H�U�J�L�H���W�U�D�Q�V�P�L�V�H���V�H�U�D���L�P�S�R�U�W�D�Q�W�H����
Pour une protection efficace contre la transmission de 
�O�·�p�Q�H�U�J�L�H���V�R�O�D�L�U�H�����L�O���I�D�X�W���X�Q��taux le plus bas possible . 

FACTEUR SOLAIRE / BASSE ÉMISSIVITÉ

La basse émissivité des films réflecteurs permet de renvoyer 
a minima 95% de la chaleur sous forme de rayonnement.

�&�H�W�W�H���F�D�U�D�F�W�p�U�L�V�W�L�T�X�H���D���X�Q�H���L�Q�F�L�G�H�Q�F�H���V�X�U���O�·�D�P�p�O�L�R�U�D�W�L�R�Q���G�X��
facteur solaire avec des gains de résistance thermique 
�M�X�V�T�X�·�j����������(exemple : rapport du CTSB N°AFF 21-53 / Isolant 
Hybris en combles).

Interprétation : pour isoler aussi bien 
�T�X�·�X�Q���5� �����������P�ò���.���:�����D�Y�H�F���O�·�L�V�R�O�D�Q�W��
Hybris, il faudra installer un R=9,00 
m².K/W avec un isolant traditionnel, en 
conditions estivales.

NOTA : le facteur solaire fait partie de la réglementation pour 
�O�·�D�W�W�U�L�E�X�W�L�R�Q���G�H�V���D�L�G�H�V���j���O�D���U�p�Q�R�Y�D�W�L�R�Q���p�Q�H�U�J�p�W�L�T�X�H���G�D�Q�V���O�H�V��
�G�p�S�D�U�W�H�P�H�Q�W�V���H�W���W�H�U�U�L�W�R�L�U�H�V���G�·�2�X�W�U�H-Mer.



CONFORT

THERMIQUE EN HIVER

Technologie par rayonnement plus réactive : meilleure 
réaction en cas de modulation de température pour 
réduire les factures énergétiques. 

Matériau agissant sur le rayonnement pour éviter les 
sensations de paroi froide : pas de déperdition de chaleur 
sous forme de rayonnement.

�5�p�V�L�V�W�D�Q�F�H���W�K�H�U�P�L�T�X�H���p�O�H�Y�p�H���D�Y�H�F���p�W�D�Q�F�K�p�L�W�p���j���O�·�D�L�U��
intégrée : �S�H�U�I�R�U�P�D�Q�F�H���D�P�p�O�L�R�U�p�H���S�D�U���O�D���O�D�P�H���G�·�D�L�U����

Isolants intégrant une languette adhésive, pour parfaire la 
�F�R�Q�W�L�Q�X�L�W�p���G�H���O�·�p�W�D�Q�F�K�p�L�W�p���H�W���G�H���O�·�L�V�R�O�D�W�L�R�Q��et  éviter ainsi les 
déperditions de chaleur (ponts thermiques).



UNE ISOLATION 
ECO-CONÇUE
& CIRCULAIRE



UNE CERTIFICATION

CRADLE TO CRADLE ®
�'�(���/�·�,�6�2�/�$�1�7���+�<�%�5�,�631

Que signifie Cradle to Cradle ® ?

Traduction en français : 
« Du berceau au berceau » . 
Idée selon laquelle un produit 
doit pouvoir être réutilisable à 
�O�·�L�Q�I�L�Q�L���H�W���V�H�U�Y�L�U���j���I�D�E�U�L�T�X�H�U��
�G�·�D�X�W�U�H�V���S�U�R�G�X�L�W�V����

EN QUOI CONSISTE LA CERTIFICATION ?
�1�R�U�P�H���G�·écoconception internationale pour encourager 
les entreprises à concevoir des solutions durables, dans le 
�U�H�V�S�H�F�W���G�H���O�·�H�Q�Y�L�U�R�Q�Q�H�P�H�Q�W���H�W���G�H���O�D���V�D�Q�W�p���K�X�P�D�L�Q�H��

HYBRIS31 100% RECYCLABLE 
La certification Cradle to Cradle ® de la solution Hybris 31
atteste de sa capacité à être �U�p�X�W�L�O�L�V�p�H���j���O�·�L�Q�I�L�Q�L, en plus 
de �O�·�p�Y�D�O�X�D�W�L�R�Q���G�H���S�O�X�V�L�H�X�U�V���D�X�W�U�H�V���F�U�L�W�q�U�H�V���V�R�F�L�D�X�[���H�W��
environnementaux . 



ÉNERGIES 
RENOUVELABLES ET 
GESTION DU CARBONE

MATÉRIAUX SAINS

GESTION 
RESPONSABLE 
�'�(���/�·�(�$�8

RÉUTILISATION 
DU PRODUIT

ÉQUITÉ SOCIALE

BRONZE

ARGENT

BRONZE

BRONZE

ARGENT

Bilan carbone aux très bonnes 
valeurs(FDES). Engagement en 
matière de compensation 
carbone.

Fabrication particulièrement 
économe en eau douce. 
�5�p�X�W�L�O�L�V�D�W�L�R�Q�V���G�·�H�D�X���G�H���S�O�X�L�H��

Matériau 100% recyclage, 
fabriqué dans un processus 
zéro déchet, intégrant de la 
matière recyclée.

Ecosystèmes traités avec respect 
avec un impact positif pour les 
personnes et la planète.

Emissions de COV inférieures à 
2 µg/m 3 pour un seuil A+ en 
�T�X�D�O�L�W�p���G�H���O�·�D�L�U���L�Q�W�p�U�L�H�X�U���I�L�[�p���j��
1000 µg/m 3. Matériau léger, 
sans nano-fibres irritantes.

La certification Cradle to Cradle ® engage la 
société ACTIS sur des efforts aussi bien pour 
�O�·�H�Q�Y�L�U�R�Q�Q�H�P�H�Q�W���T�X�H���O�·�K�X�P�D�L�Q��

UNE CERTIFICATION

CRADLE TO CRADLE ®
�'�(���/�·�,�6�2�/�$�1�7���+�<�%�5�,�631



NOUVELLE 

UNITÉ DE RECYLAGE
Investissements conséquents.

Programme soutenu par le Ministère de la Transition Ecologique 
�G�D�Q�V���O�H���F�D�G�U�H���G�H���O�·�D�S�S�H�O�V���j���S�U�R�M�H�W�V���)�U�D�Q�F�H�����������������$�'�(�0�(��

Recycler les emballages plastiques des différents 
matériaux vendus par les négoces via des systèmes de 
collecte basés sur une économie circulaire.

Lancement des travaux début 2025. Ouverture fin 2025.

OBJECTIFS ET FINALITÉS

Augmenter la part de matière de recyclée dans nos isolants 
: 15% / 30% �Æ50% et plus



ISOLER MIEUX 

AVEC MOINS

Moins de matière utilisée pour encapsuler 
�G�H�V���F�D�Y�L�W�p�V���G�·�D�L�U���W�U�q�V���L�V�R�O�D�Q�W�H�V��

Moins de matière utilisée grâce à la  
�Y�D�O�R�U�L�V�D�W�L�R�Q���W�K�H�U�P�L�T�X�H���G�H���O�D���O�D�P�H���G�·�D�L�U����

�0�R�L�Q�V���G�·�p�Q�H�U�J�L�H���X�W�L�O�L�V�p�H��lors de la fabrication. 
Procédé très économe qui ne nécessite pas 
de hautes températures.

�3�D�V���G�·�H�D�X���G�R�X�F�H���F�R�Q�V�R�P�P�p�H��dans le 
processus de fabrication.

Moins de CO 2 émis �G�D�Q�V���O�·�H�Q�V�H�P�E�O�H���G�X��
cycle de vie (FDES). Résultats reconnus  
�p�J�D�O�H�P�H�Q�W���G�D�Q�V���O�·�p�Y�D�O�X�D�W�L�R�Q��Ecovadis
et la certification Cradle to Cradle ®.

Moins de poids lourds sur les routes 
grâce un conditionnement compact 
breveté, optimisant les chargements (m² 
par camion).

Moins de déchets en volume et en masse
avec une masse volumique de 7,2 à 9  
kg/m 3 et des déchets très compressibles, 
�H�Q���S�O�X�V���G�·�X�Q�H���T�X�D�Q�W�L�W�p���U�p�G�X�L�W�H���G�H���F�K�X�W�H��
sur chantier.



AUTRES 
AVANTAGES
DE NOS SOLUTIONS



CONDUCTION 

CONVECTION

RAYONNEMENT

ISOLATION 

DURABLE
RÉSISTANCE AU TASSEMENT
Légèreté et rigidité dans le sens des alvéoles pour une meilleure tenue 
mécanique.

�5�e�6�,�6�7�$�1�&�(���$���/�·�+�8�0�,�'�,�7�e���(�7���­���/�·�$�,�5
Imputrescible (aucun fongicide). Maintien des caractéristiques 
�P�p�F�D�Q�L�T�X�H�V���H�W���W�K�H�U�P�L�T�X�H�V���D�S�U�q�V���P�L�V�H���H�Q���±�X�Y�U�H����

ABSENCE DE CONDENSATION
Pare-vapeur intégré. Absence de risque de condensation en hiver 
comme en été lors des changements de phase (études WUFI du CSTB). 

RÉSISTANCE AU VIELLISSEMENT
Protection de surface contre le vieillissement.



SANTÉ ET

�4�8�$�/�,�7�e���'�(���/�·�$�,�5���,�1�7�e�5�,�(�8�5

�,�V�R�O�D�Q�W�V���F�O�D�V�V�p�V���$�����S�R�X�U���O�D���T�X�D�O�L�W�p���G�H���O�·�D�L�U���L�Q�W�p�U�L�H�X�U���V�H�O�R�Q���O�D���Q�R�U�P�H���(�1���,�6�2����������������

�7�H�V�W�V���G�·�p�P�L�V�V�L�R�Q�V���G�H���&�2�9���U�p�D�O�L�V�p�V���S�D�U���O�H���O�D�E�R�U�D�W�R�L�U�H���(�8�5�2�)�,�1�6������résultats conformes aux 
exigences du référentiel INDOOR AIR COMFORT  « GOLD » reconnu comme preuve pour 
les bâtiments durables dans le cadre des certifications BREEAM et LEED.

Innocuité des composants. Aucun agent classé CMR (cancérogène, mutagène,  
toxique), ni aldéhydes (ex: formaldéhydes) . 

Aucun fongicide ni insecticide.



CONFORT ET 

SANTÉ DES POSEURS

Conditionnements compacts : évite la 
multiplication des allers-retours sur des grands 
chantiers pour réduire la pénibilité et gagner en 
temps de manutention.

Grande légèreté. Limite la charge transportée. 
Prévient les risques de mal de dos. 

Isolants propres, sans nano-fibres *, non irritants. �1�L�Y�H�D�X�[���G�·�p�P�L�V�V�L�R�Q�V���G�H���&�2�9���W�U�q�V��
inférieurs au seuil A+ et conformes au référentiel EUROFINS INDOOR 
AIRCOMFORT GOLD. 

Innocuité des isolants ACTIS et de leur composition sans agent classé CMR 
ni aldéhydes (formaldéhydes, etc.) ou autre allergène.

Membranes pare- �Y�D�S�H�X�U�����L�V�R�O�D�Q�W�V���S�D�U���O�·�L�Q�W�p�U�L�H�X�U�����R�X��
écran de sous- �W�R�L�W�X�U�H���+�3�9�����L�V�R�O�D�Q�W�V���S�D�U���O�·�H�[�W�p�U�L�H�X�U����
intégrés : gain de temps en  évitant la pose 
�I�D�V�W�L�G�L�H�X�V�H���G�·�X�Q�H���P�H�P�E�U�D�Q�H���V�p�S�D�U�p�H��

*  Cf. étude du CNRS du 3 janvier 2024 publiée dans la revue Nature Nanotechnol ogy sur le potentiel pathogène de nanomatériaux fibreux inertes.



SERVICES &
ACCOMPAGNEMENT



ACCOMPAGNEMENT 

TECHNIQUE
�‡ FDES base INIES

�‡ Certificat ACERMI

�‡ Rapports et certificats NF EN ISO 22097:2023

�‡ Avis techniques (DTA) - ATEx

�‡ �5�D�S�S�R�U�W�V���G�X���&�7�6�%���V�X�U���O�·�D�E�V�H�Q�F�H���G�H���U�L�V�T�X�H���G�H���F�R�Q�G�H�Q�V�D�W�L�R�Q

�‡ Rapports du CTSB sur le facteur solaire 

�‡ Bilan de décarbonation

�‡ Certification Cradle to Cradle® 

�‡ Certification ECOVADIS BRONZE
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